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私たちは顕微鏡で材料組織や部品の断面形状を観察する目的で試料を切断、埋込、研磨する作業を「試料作製」、

その目的で使用される機器、消耗品を「試料作製機器・材料」と呼んでいます。

試料作製の技術革新は世界各国で盛んに行われており、特に日本、アメリカ、ヨーロッパが、クォリティーの安定

性と先進性でリードしていると考えています。

フランスのメタログラフィー関連の総合メーカー であるプレシ社は 1961 年の創業以来、独自のコンセプトと斬新

なアイデアを持って業界を常にリードし続けています。

プレシ社の製品は実際に使用するオペレーターにとって必須となる機能と使いよさを併せ持つばかりではなく、堅

牢かつシンプルでメンテナンスのし易い構造、更に部品の材質や加工精度に至るまで隅々にまでこだわりを持った

ものとなっています。

また、消耗品を含めた試料作製のノウハウも卓越しており、今後、私共ではお客様に機器などのハードだけではなく、

ソフトを含めた総合的なご提案をさせていただけるものと自負しております。

製品について分からないこと、現在の作業でお困りのことがございましたら、お気軽にお問い合わせください。

お客様からのご質問、ご相談をアキュラ・スタッフは心よりお待ちしております。

Perfect solutions for sample preparation

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　試料作製サポート部 スタッフ 一同
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鉄鋼材　HRC35 ～ 55 程度／ HRC35 以下
工具鋼（SKH56、SKT6）、SUS440
ステンレス　マルテンサイト系、SUS630 ／フェライト系、オーステナイト系
鋳鉄
ニッケル合金
インコネル
アルミニウム　1000、3000 系／アルミニウム合金
銅　純銅／銅合金
純チタン
64 チタン（Ti-6Al-4V）
超硬合金（WC-Co 系合金）
マグネシウム合金
セラミックス
ガラス
岩石、鉱物
炭素繊維
固めの樹脂（ポリカーボネイトなど）
柔らかい樹脂（PET など）
電子部品　Si チップおよびハンダ断面／セラミックスなど硬い材料を含む

ご注文の際のご注意とお願い .......................................... 50

POLISHING
研 磨

MOUNTING
埋 込

切 断
CUTTING
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切 断
CUTTING

仕　様 切断能力※

標準付属品

防錆冷却剤 1ℓ

切断砥石 S φ180mm　2 枚

リダクションリング φ25.4/12.7mm

精密切断装置　メカトーム T202

■
■
■
■

最大切断径40mm
切断中のロック機構付き安全カバー
カラータッチ画面で操作
便利な手動切断と自動精密切断が可能

カタログ No. 51750

安全カバー
タイプ メタルフレーム及びPETG

安全性 切断中のロック機構

モーター

出力 960W

電源 単相110V　50/60Hz

モーターコントロール ブラシレスモーターコントロールボード

切断砥石

使用砥石 アブレッシブ砥石、ダイヤモンド切断砥石

砥石サイズ φ75～φ200mm

回転スピード 100～4000rpm

アーバー径 12.7mm

コントロール

インターフェイス 4.3TFT カラータッチ画面、16/9

セキュリティー 暗証番号設定可能

プログラム 3本まで作成、保存可能

切断

切断モード 手動及び重錘カウンターバランス方式による自動

X軸範囲 切断アームを100mm移動

チャック 多種多様なチャックを装着可能

冷却及び照明

ポンプ及びタンク 内蔵型タンク　容量3.5リットル

冷却方法 ポンプ式

ノズル 自在ノズル　1個

フィルター 100μmフィルター

洗浄用ノズル 内蔵

内部照明 LED電灯　　　防塵防水 IP68

寸法
カバー閉：幅 535mm ×高さ 410mm ×奥行 590mm
カバー開：幅 535mm ×高さ 750mm ×奥行 590mm

重量 55kg

注意：フランジは標準付属していません。

※イラストは理論上の最大切断能力です。実際の最大切断サイズ　
　は試料形状、材質によって異なります。

 Ø 40 mm 0 - 100 mm

0 - 50°

▌比類ないクラス最強のモーターパワー
メカトームT202はブラシレスモーターを搭載しているので、ブラシ

摩耗粉が堆積して、短絡現象によるモーターの焼損の心配がありません。

強力モーターが100rpm-4000rpmの回転スビードでトルクを一定に

保ちます。

▌最高の安全性を備えた保護カバー
安全カバーのフレームは金属製。  　 

さらにモーターの回転とほぼ同時にロックがかかります。 

切断砥石が停止中の時だけ、カバーを開けることができます。

▌タッチスクリーン
・LCDカラーTFTディスプレイ 4.3インチ、16/9

・人間工学と直截的なユーザーインターフェイス

・マイクロメーターの横移動距離と切断時間の表示、砥石回転数の加減、

　切断条件の保存と呼出し、給水ポンプと照明のON/OFF、

　暗証番号の設定
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精密切断装置　フレキシカット

■
■
プリント基板など板状試料切断に適しています。
円筒状（埋込）試料の切断もできます。

カタログ No. 51800

安全カバー
材　質 PETG 樹脂 金属製ヒンジ付

安全機構 カバー開時に砥石停止

切断砥石

砥石の種類 レジンボンド、メタルボンド

砥石サイズ φ75 ～φ180mm、φ200mm（PCB 用）

回転速度
300 ～ 2500rpm

ロースピードキット（別売）の場合、100 ～ 1200rpm

アーバー径 φ12.7mm

コントロール

制御インターフェース カラータッチコントロールスクリーン

セキュリティ パスワードプロテクション

プログラム 3 本まで作成、保存可能

切　断

切断試料寸法
砥石φ150mm の場合：200 × 200 × 14mm
砥石φ180mm の場合：200 × 180 × 29mm
砥石φ200mm の場合：200 × 170 × 39mm

切断方法 自動（カウンターウェイト方式）及び手動

テーブル動作 PCB 切断用　固定型、又は前方移動型（どちらも別売）

テーブル上の試料移動距離 0 ～ 230mm

X 軸範囲 試料搬送アームは 100mm 可動

テーブル寸法 390 × 200mm

テーブル材質 ステンレス鋼

サンプルチャック P.6 参照

潤滑剤及び冷却剤

タンク容量 内蔵タンク、2.8ℓ

冷却方法 循環ポンプ、又は巻き上げ式

ポンプ冷却方法 片側ノズル

フィルター 交換可能な紙フィルター

清　掃 洗浄用スプレーノズル内蔵

電　源 単相 100/110VAC  50/60Hz、575W

寸法、重量 W800 × D665 × H375mm、52kg

適　合 EC、UL

注意：フランジは標準付属していません。

標準付属品

仕　様

防錆冷却剤 1ℓ

切断砥石 S φ180mm　2 枚

リダクションリング φ25.4/12.7mm

切断中はカバーで覆われて、しかも操作

パネルに冷却水の雫がかかりません。

切断テーブルが広いので大判試料を

固定できます。

板状試料を角度をつけて切断できます。
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切 断
CUTTING

カタログ No. 51400

安全カバー

材　質 PETG 樹脂 金属製ヒンジ付

安全機構
カバー開時に砥石停止、切断運転中のカバーロック、

非常停止ボタン付

切断砥石

砥石の種類 レジンボンド、メタルボンド

砥石サイズ φ75 ～ 203mm

回転速度 300 ～ 6000rpm

アーバー径 φ12.7mm

コントロール

制御インターフェース カラータッチコントロールスクリーン

セキュリティ パスワードプロテクション

プログラム パスワードで 100 本まで保護

切　断

最大切断試料 φ55mm、55 × 190mm

切断モード ダイレクトカット、パルスカット

切断テーブルの移動方法 電動

Y 軸移動速度 0.06 ～ 3mm ／秒

切断制御 モーター定格による最適スピード自動コントロール

Y 軸移動距離 251mm（別売 移動テーブル付きの場合）

X 軸移動距離 100mm （X 軸方向移動テーブルの場合、別売）

Z 軸移動距離 60mm

連続切断 電動Ｘ軸テーブル（別売）

テーブル寸法 左側テーブル 82 × 210mm、右側テーブル 142 × 210mm

切断砥石からバイステーブル
までの長さ

40mm（砥石径φ200mm の場合）

サンプルチャック P. 6 参照

潤滑剤及び冷却剤

タンク容量 内蔵タンク 容量 10ℓ、外部循環タンク 25ℓ（別売）

冷却方法 内蔵ポンプ式循環タンク、 又は外部循環タンク

ポンプ冷却方法 砥石カバー内にノズル 6 個

フィルター フィルター内蔵

内部照明 LED 照明

清　掃 洗浄用スプレーノズル内蔵

電　源 単相 220VAC、50/60Hz、1500W

寸法、重量 W758 × D753 × H505mm（カバー閉時）、90kg

適　合 EC、UL

注意：フランジは標準付属していません。

仕　様

標準付属品

防錆冷却剤 1ℓ

切断砥石 S φ180mm　2 枚

リダクションリング φ25.4/12.7mm

広い切断室は切断準備がらくらく。

シンプルな操作で切断作業のストレス

を軽減。

専用台に載せると工具、砥石の取り出し

が便利になります。

精密切断装置　メカトーム T210

■
■
■
■

自動、手動両用のクラス最高のパワフル切断装置です。
ジョイスティック操作で手動切断ですので、腕力不要です。
カラータッチパネル操作ですので、自動切断条件の設定が簡単です。
インバータ付DCモーター搭載。出力が小さくてムラのある単相電流を
安定した三相に変換して供給。
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メカトーム 
T202

フレキシカット
メカトーム 

T210品　名 カタログ No.

ミニスクリューバイス 51722 ● ● ●

ファスナーチャック （53mm） 51718 ● ● ●

リニアテーブル　PCB 切断用 51801 − ● −
固定テーブル　PCB 切断用 51802 − ● −

V 形チャック 51715 ● ● ●

縦割りチャック 51717 ● ● ●

小形試料チャック バイスタイプ 51713 ● ● ●

円筒試料チャック （φ32mm まで） 51714 ● ● ●

オリエンタルチャック 51162 及び 51163 と組合せ使用 51156 ● ● ●

異形試料チャック 51716 ● ● ●

アルミプレート
60 × 25mm 5 枚 51162 ● ● ●
40 × 25mm 5 枚 51163 ● ● ●

フランジ
φ35mm 砥石径φ75 ～ 100mm 用 51710 ● ● −
φ50mm 砥石径φ100 ～ 150mm 用 51711 ● ● −
φ75mm 砥石径φ150 ～ 180mm 用 51712 ● ● −

ロースピードキット　 100 ～ 1200rpm 51720 ● ● −

マグネット固定式 LED 照明 51730 − ● −

クイッククランピングバイス
右側 51319 − − ●
左側 51321 − − ●
長尺試料用 51356 − − ●

コパルホルダーボックス　 50613 − − ●

コパルホルダー 50616 − − ●

フランジ
φ50mm φ100 ～ 150mm 51326 − − ●
φ35mm φ75 ～ 100mm 51327 − − ●
φ75mm φ150 ～ 200mm 51325 − − ●

電動式トランスバーサルテーブル 51420 − − ●

手動トランスバーサルテーブル 51355 − − ●

回転切断バイス 51323 − − ●

ポジショニングレーザー 51431 − − ●

サンプルチャック用サポート 電動式トランスバーサルテーブル用 51410 − − ●

ベースキャビネット　 W770 × D880 × H855mm 51006 − − ●

外部循環タンク　 25ℓ 51440 − − ●

精密切断装置 特別付属品

51715 51717 51713 51156 51714 51716

51162 / 51163 51710 〜 51712 51730 51801 51802 51319 ／ 51321

51356 50613 50616 51325 〜 51327 51420 51355

51323 51410 51006 51722 51718
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切 断
CUTTING

切断装置

型　式 メカトーム T260 メカトーム ST310 メカトーム T300 型　式 メカトーム T330 EVO 400 EVO 500

カタログＮｏ． 51200 50200 51600 カタログＮｏ． 50300 50400 50800

タイプ 卓上機 卓上機 卓上機 タイプ 卓上機 床立ち機 床立ち機

最大切断試料
φ95mm、60 × 60mm、

120 × 60mm、150 × 25mm
φ110mm、210 × 50mm φ110mm、110 × 130mm 最大切断試料 φ110mm、110 × 145mm φ130mm、70 × 2700mm φ150mm、70 × 344mm、150 × 200mm

安全カバー 金属ヒンジ付き PETG 樹脂 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、ガスサポートリフト 安全カバー 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、ガスサポートリフト 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、電動式開閉

安全機構 インターロック付、切断中、カバーロック、非常停止ボタン 安全機構 インターロック付、切断中、カバーロック、非常停止ボタン

出　力 2200W 3700W 出　力 3700W 7500W 11000W ／ 21000W（トランスデューサー経由）

モーターコントロール フリクエンシー・インバーター搭載 モーターコントロール フリクエンシー・インバーター搭載

切断砥石 レジンボンド、メタルボンド 切断砥石 レジンボンド、メタルボンド

切断砥石径 φ250、φ300mm φ300mm まで 切断砥石径 φ300mm まで φ400mm まで φ500mm まで

砥石回転速度
3200rpm 又は 3800rpm

（1500 ～ 4000rpm、No.51250 別売）
2800 ／ 3200 ／ 3700 ／ 4000rpm 1000 ～ 4000rpm 砥石回転速度 1000 ～ 6000rpm 1000 ～ 3000rpm

アーバー径 φ25.4mm アーバー径 φ25.4mm φ32mm

コントロールインターフェース 押しボタン式 7 セグメントディスプレイ + コントロールパネル コントロールインターフェース カラータッチコントロール画面 LCD

セキュリティーアクセス − セキュリティーアクセス パスワードプロテクション可能

プログラミング − プログラミング パスワードでプログラム 100 本まで保護

切断モード マニュアル マニュアルスウィングアクション マニュアルチョップアクション、Y 軸オートフィード 切断モード マニュアルチョップアクション、Y 軸オートフィード 自動

移動テーブル − 移動テーブル 電動式 X 軸方向移動 −

送り速度 − 送り速度 − 0.01 ～ 3mm/sec

切断制御 − 切断制御 − モーター負荷に応じてフィードコントロール

切断テーブル寸法 − 390 × 290mm 390 × 230mm 切断テーブル寸法 左側 192 × 230mm、右側 192 × 230mm 600 × 600mm 左 295 × 600mm、右 295 × 600mm

位置決めレーザー光線 − 位置決めレーザー光線 別売 −

砥石とバイス台の距離 − 130mm（砥石径φ300mm の場合） 80mm（砥石径φ300mm の場合） 砥石とバイス台の距離 80mm（砥石径φ300mm の場合） −

切断テーブル 鋼鉄製 L 形付きテーブル 取り外し可能なステンレス鋼製ブロック付 アルミ製テーブル 切断テーブル 取り外し可能なステンレス鋼製ブロック付アルミ製テーブル −

連続切断 − 連続切断 − −

ホルダー 水平クランプ、又は垂直クランプ 12mmT スロットベットに対応する治具は取り付け可能 ホルダー 12mmT スロットベットに対応する治具は取り付け可能 −

循環冷却システム 外部循環タンク（標準付属） 循環冷却システム 外部循環タンク（標準付属） −

タンク容量 25ℓ 60ℓ タンク容量 60ℓ 200ℓ 300ℓ

冷却水 フレキシブルノズル 2 本から噴射 砥石カバー 2 ヶ所、フレキシブルノズル 2 本から噴射 冷却水 砥石カバー 2 ヶ所、フレキシブルノズル 2 本から噴射 −

フィルター 100 ミクロンの水洗い可能な布 フィルター 100 ミクロンの水洗い可能な布 −

内部照明 ハロゲン 内部照明 ハロゲン LED

洗浄用ノズル クリーニングセット（No.51230） 付属 洗浄用ノズル 付属 −

寸　法 W680 × D825 × H525mm
W660（アームを含む場合 780mm）× D880 ×

H660mm（カバー閉時）
W650 × D810 × H600mm

（カバー閉時）
寸　法 W894 × D844 × H629mm（カバー閉時） W1620 × D1600 × H1910mm W1660 × D1815 × H1955mm

重　量 110kg 120kg 120kg 重　量 190kg 750kg 1100kg

電　源 単相 220VAC、50/60Hz 三相 380VAC、50/60Hz 電　源 三相 380VAC、50/60Hz

適　合 EC、UL 適　合 EC、UL

仕　様

メカトーム T260

■

■

テーブルのL形の固定壁に試料を押し当

てますので、切断準備が早いです。

シンプルな手動切断機ですので、操作

上のストレスが少ないです。

メカトーム ST310

■ マニュアルスウィングアクションによる 

手動切断で切断時間が短縮、腕力も軽減。

メカトーム T300

■ φ300mmまでの切断砥石が1000～

4000rpmまで無段変速回転で自動、手動

を選んで切断できますので、多種、多様

な試料の切断に対応します。
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型　式 メカトーム T260 メカトーム ST310 メカトーム T300 型　式 メカトーム T330 EVO 400 EVO 500

カタログＮｏ． 51200 50200 51600 カタログＮｏ． 50300 50400 50800

タイプ 卓上機 卓上機 卓上機 タイプ 卓上機 床立ち機 床立ち機

最大切断試料
φ95mm、60 × 60mm、

120 × 60mm、150 × 25mm
φ110mm、210 × 50mm φ110mm、110 × 130mm 最大切断試料 φ110mm、110 × 145mm φ130mm、70 × 2700mm φ150mm、70 × 344mm、150 × 200mm

安全カバー 金属ヒンジ付き PETG 樹脂 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、ガスサポートリフト 安全カバー 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、ガスサポートリフト 金属ヒンジ付き PETG 樹脂、電動式開閉

安全機構 インターロック付、切断中、カバーロック、非常停止ボタン 安全機構 インターロック付、切断中、カバーロック、非常停止ボタン

出　力 2200W 3700W 出　力 3700W 7500W 11000W ／ 21000W（トランスデューサー経由）

モーターコントロール フリクエンシー・インバーター搭載 モーターコントロール フリクエンシー・インバーター搭載

切断砥石 レジンボンド、メタルボンド 切断砥石 レジンボンド、メタルボンド

切断砥石径 φ250、φ300mm φ300mm まで 切断砥石径 φ300mm まで φ400mm まで φ500mm まで

砥石回転速度
3200rpm 又は 3800rpm

（1500 ～ 4000rpm、No.51250 別売）
2800 ／ 3200 ／ 3700 ／ 4000rpm 1000 ～ 4000rpm 砥石回転速度 1000 ～ 6000rpm 1000 ～ 3000rpm

アーバー径 φ25.4mm アーバー径 φ25.4mm φ32mm

コントロールインターフェース 押しボタン式 7 セグメントディスプレイ + コントロールパネル コントロールインターフェース カラータッチコントロール画面 LCD

セキュリティーアクセス − セキュリティーアクセス パスワードプロテクション可能

プログラミング − プログラミング パスワードでプログラム 100 本まで保護

切断モード マニュアル マニュアルスウィングアクション マニュアルチョップアクション、Y 軸オートフィード 切断モード マニュアルチョップアクション、Y 軸オートフィード 自動

移動テーブル − 移動テーブル 電動式 X 軸方向移動 −

送り速度 − 送り速度 − 0.01 ～ 3mm/sec

切断制御 − 切断制御 − モーター負荷に応じてフィードコントロール

切断テーブル寸法 − 390 × 290mm 390 × 230mm 切断テーブル寸法 左側 192 × 230mm、右側 192 × 230mm 600 × 600mm 左 295 × 600mm、右 295 × 600mm

位置決めレーザー光線 − 位置決めレーザー光線 別売 −

砥石とバイス台の距離 − 130mm（砥石径φ300mm の場合） 80mm（砥石径φ300mm の場合） 砥石とバイス台の距離 80mm（砥石径φ300mm の場合） −

切断テーブル 鋼鉄製 L 形付きテーブル 取り外し可能なステンレス鋼製ブロック付 アルミ製テーブル 切断テーブル 取り外し可能なステンレス鋼製ブロック付アルミ製テーブル −

連続切断 − 連続切断 − −

ホルダー 水平クランプ、又は垂直クランプ 12mmT スロットベットに対応する治具は取り付け可能 ホルダー 12mmT スロットベットに対応する治具は取り付け可能 −

循環冷却システム 外部循環タンク（標準付属） 循環冷却システム 外部循環タンク（標準付属） −

タンク容量 25ℓ 60ℓ タンク容量 60ℓ 200ℓ 300ℓ

冷却水 フレキシブルノズル 2 本から噴射 砥石カバー 2 ヶ所、フレキシブルノズル 2 本から噴射 冷却水 砥石カバー 2 ヶ所、フレキシブルノズル 2 本から噴射 −

フィルター 100 ミクロンの水洗い可能な布 フィルター 100 ミクロンの水洗い可能な布 −

内部照明 ハロゲン 内部照明 ハロゲン LED

洗浄用ノズル クリーニングセット（No.51230） 付属 洗浄用ノズル 付属 −

寸　法 W680 × D825 × H525mm
W660（アームを含む場合 780mm）× D880 ×

H660mm（カバー閉時）
W650 × D810 × H600mm

（カバー閉時）
寸　法 W894 × D844 × H629mm（カバー閉時） W1620 × D1600 × H1910mm W1660 × D1815 × H1955mm

重　量 110kg 120kg 120kg 重　量 190kg 750kg 1100kg

電　源 単相 220VAC、50/60Hz 三相 380VAC、50/60Hz 電　源 三相 380VAC、50/60Hz

適　合 EC、UL 適　合 EC、UL

仕　様

メカトーム T330

■

■

■

広い切断ベット、サイドポートが大形試料、長尺試料の

切断に適しています。

電動X軸テーブル（別売）を装着すると切断位置合わせ

が簡単になります。

切断モーター速度とY軸送り速度は自動的に最適になる

ようコントロールされます。

EVO 400/EVO 500

■

■

重量200kgの試料にも耐えられる切断テーブル

です。

大きい試料、重い試料の切断に最適です。
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切 断
CUTTING

メカトーム EVO400
EVO500分　類 品　名 カタログ No. T260 ST310 T300 T330

バイス
クランプ
ホルダー

クイッククランピングバイス

左右　高さ 45mm 51210 ● − − − −

左側　高さ 45mm 51213 ● − − − −

右側　高さ 45mm 51214 ● − − − −

右 51319 − ● ● ● −

左 51321 − ● ● ● −

左右　高さ 45mm 50906 − ● ● ● ●

左側　高さ 45mm 50905 − ● ● ● ●

右側　高さ 45mm 50909 − ● ● ● ●

左右　高さ 90mm 50911 − − − − ●

ダブルスクリュークランプバイス 　　　高さ 45mm 50902 − ● ● ● ●

スクリュークランプバイス

左側　高さ 45mm 50901 − ● ● ● ●

右側　高さ 45mm 50903 − ● ● ● ●

左右　高さ 70mm 50510 − − − − ●

チェーンクランプ 50617 − − − − ●

コパルホルダーボックス 50613 ● ● ● ● ●

コパルホルダー 50616 ● ● ● ● ●

テーブル
& 位置決め

手動 X 軸テーブル
51212 ● − − − −

51610 − ● ● ● −

電動 X 軸テーブル 50305 − − − ● −

ポジショニングレーザー 51430 − − − ● −

アクセサリー

ベースキャビネット
W770 × D880 × H855mm 51006 ● ● ● − −

W1000 × D880 × H855mm（扉、引出し付） 51010 − − − ● −

クリーニングセット 51230 ● − − − −

無段変速  （1500 ～ 4000rpm） 51250 ● − − − −

循環冷却システム用フィルター
3 枚（T260 用） 51621 ● − − − −

3 枚（ST310、T330、T300 用） 51620 − ● ● ● −

切断装置用 特別付属品

51210 51213 51214 51319 ／ 51321 50906

50905 50909 50911 50902 50901

50903 50510 50617 50613 51212

51610 51006 ／ 51010 51230 51621 51620
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カタログＮｏ．  62830

安全カバー
材質 金属及び PETG 製フレーム

安全機構 切断運転中はカバーロック

モーター

出力 2200W

電源 単相 220V 50Hz

パイロットモーター 周波数制御装置

研磨

砥材 ダイヤモンド

寸法
切断：ダイヤモンド研磨砥石　φ 250mm （No.02042、No.02044） 
研削：ダイヤモンドカップ砥石 φ 175mm（No.02300、No.02301）

回転速度 1000 ～ 3000rpm

アーバー径 25.4mm

コントロール

インターフェース カラータッチ画面

アクセスコード保護 あり

コミュニケーション Modbus

切断 / 研削

切断方法 手動

動作タイプ
切断：手動テーブル
研削：手動マイクロメトリックホイール

Y 軸の移動距離 テーブル：300mm

X 軸の移動距離 治具：35mm

Z 軸の移動距離 ー

切断テーブル寸法 260 x 300mm

テーブルのタイプ
切断：ビード吹付加工したステンレス鋼テーブル
研削：アルミ製サンプルラック、セラミックソール付

クランプ T- スロット（12mm）、市販品の使用が可能

切断試料寸法 最大高さ 50mm、サンプルラック次第で 30 × 45mm、又は 26 × 46mm  2 個

研削試料寸法 30 × 45mm  4 個、最大 60 × 90mm

潤滑 / 冷却

ポンプ及びタンク 外部循環、60ℓ

潤滑方法 ポンプ式

注水口 切断：砥石カバー、研削：給水ノズル

フィルター 100 μ、洗濯可能

人間工学

照明 LED

洗浄 内蔵

騒音レベル <70db

寸法、重量 W1100 x D780 x H510mm、170kg

特別付属品

62831 真空システム　ジオトーム用

62832 セラミック真空ホルダー　薄片 4 個 30 x 45mm ※

62837 真空ホルダー　薄片 2 個 30 x 45mm ※

62842 手動マイクロメーター真空ホルダー　薄片 2 個 30 x 45mm*　40mm 移動、0.1mm 単位

62846 ホールディングブロック　手動切断用

02300 ダイヤモンドカップ砥石 D64 メタルボンド φ 175 x 25.4mm　1 個

02301 ダイヤモンドカップ砥石 D40 レジンボンド φ 175 x 25.4mm　1 個

※オーダーメイドの寸法も承ります

仕　様

切断 / 研削装置  ジオトーム デュアル

■

■

岩石鉱物の薄片試料作製用装置

一台で切断から研削まで可能

左側スライス左側粗切断 右側研削
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切 断
CUTTING

試料材質 低炭素鋼、中炭素鋼、調質鋼
ステンレス鋼、合金鋳鉄、

ニオブモリブデン、タンタル、タングステン
脆性被膜付鋼、難削金属

硬度（Hv） 100 ～ 350 300 ～ 500 450 ～ 700

タイプ A AO S

サイズ

φ100 × 0.3 × 12.7mm 01040 − −

φ125 × 0.5 × 12.7mm − 01046 −

φ150 × 0.5 × 12.7mm − 01043 −

φ180 × 0.5 × 25.4mm − − 　　　01060（SiC）

φ200 × 1.6 × 25.4mm − 01002 −

φ230 × 1.6 × 22mm − 01008 −

φ250 × 1.6 × 32mm 01015 01014 01016

φ300 × 2 × 32mm 01021 01020 01022

φ350 × 2.5 × 32mm 01033 01030 01032

φ400 × 3 × 32mm 01029 01027 01034

φ450 × 3.5 × 32mm 01038 01036 01039

試料材質
球状黒鉛鋳鉄、 

ねずみ鋳鉄、チタン
アルミ、銅、チタン、 

非鉄金属
チタン、チタン合金、 

非鉄金属
アルミ、銅、チタン、 

非鉄金属

硬度（Hv） 150 ～ 400 30 ～ 350 50 ～ 400 30 ～ 350

タイプ F MNF T C

サイズ

φ100 × 0.3 × 12.7mm − − − 01041

φ200 × 1.6 × 25.4mm − 01005 − −

φ230 × 1.6 × 22mm − − − −

φ250 × 1.6 × 32mm 01018 01017 01071 −

φ300 × 2 × 32mm 01024 01023 01072 −

φ350 × 2.5 × 32mm − 01031 01073 −

φ400 × 3 × 32mm − 01028 − −

φ450 × 3.5 × 32mm − 01037 − −

試料材質 硬質金属皮膜、焼結鋼

硬度（Hv） 80 ～ 300

タイプ AOF II AOF II S

サイズ

φ 200 × 0.8 × 25.4mm 01001 −

φ 250 × 0.8 × 32mm 01013 01012

φ 300 × 1 × 32mm 01019 −

切断砥石

SiC、アルミナ切断砥石　レジンボンド（10 枚）

薄切片切断用アルミナ切断砥石　ラバーボンド（10 枚）

SiC 切断砥石　ラバーボンド（10 枚）



01091 ／ 01092 51324 ／ 51331
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試料材質 Hv 硬度 600 超の高硬鋼

タイプ NB

サイズ

φ75 × 0.5 × 12.7mm 02059

φ100 × 0.5 × 12.7mm 02062

φ125 × 0.5 × 12.7mm 02050

φ150 × 0.5 × 12.7mm 02065

φ175 × 0.7 × 12.7mm 02056

φ200 × 0.9 × 32mm 02039

φ250 × 1.2 × 32mm 02043

φ300 × 1.2 × 32mm 02047

品　名 カタログ No.

ドレッシングスティック
13 × 13 × 150mm　

51164 品　名 容  量 カタログ No.

防錆冷却剤 5ℓ 01090

品　名 容  量 カタログ No.

カッティングフルイド 1ℓ 02021

品　名 容  量 カタログ No.

防腐剤 0.5ℓ 01093

品　名 サイズ 入　数 カタログ No.

リダクションリング

φ25.4/22mm
20 個／包

01091

φ32/25.4mm 01092

φ25.4/12.7mm
5 個／包

51324

φ32/12.7mm 51331

切断砥石の内径を変換します。

■ 切断機の循環タンクの水25対1で混合します。

■ 機器、試料の錆びつきを抑えます。

■ 精密切断機のダイヤモンド切断砥石を清浄  

　 にして、切断品質を向上します。

■ 水3に対して1の割合で混ぜてください。

■ バクテリアの繁殖を防ぎます。

■ 循環タンク内の水の嫌な臭いを抑えます。

■ 水50に対して1の割合で混ぜます。

メタルボンド レジンボンド

試料材質

セラミックス、複合材、アルミナ、タングス
テンカーバイド、焼結炭化物

大形セラミックス、シリコンカーバイド、タ
ングステンカーバイド、岩石鉱物、埋込試料、
プラズマデポジット、ニオブ、コンクリート、
モリブデン、タンタル

脆性材、プラズマデポジット、複合材、
セラミックス、電子部品

ダイヤ密度 中 高 高

タイプ LM LM+ LR

サイズ

φ75 × 0.3 × 12.7mm 02030 02057 02058

φ100 × 0.3 × 12.7mm 02031 02060 　　　　　　　 02033   ※厚み 0.5mm  

φ125 × 0.5 × 12.7mm 02034 02063 02035

φ150 × 0.6 × 12.7mm 02036 02064 02037

φ175 × 0.7 × 12.7mm 02055 02066 02067

φ200 × 0.9 × 32mm 02038 02040 02041

φ250 × 1.2 × 32mm 02042 02044 02045

φ300 × 1.4 × 32mm 02046 02048 02049

切断砥石

ダイヤモンド切断砥石

ボロンナイトライド切断砥石　レジンボンド リダクションリング

ドレッシングスティック	 防錆冷却剤

ダイヤモンド切断砥石用切削液防腐剤
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MOUNTING
埋 込

品  名 特  徴 収  縮
硬  度

（ショア D）
導電性 色 容  量 カタログ No.

エポキシ
硬い材料、エッジを観察する試料用埋込樹
脂です。

極小 96 − 黒 2.5kg 03009

フェノリック
軟質から中硬質試料までの標準的な埋込樹
脂です。

小さい 90 − 黒 2.5kg 03001

コンダクティブ フェノリック
カーボン入りのフェノール樹脂です。SEM
観察、電解研磨用です。

小さい 90 良好 黒 2.5kg 03012

ガラスファイバーフェノリック
ガラス繊維の充填材入りですので、非金属
の硬質試料用です。

小さい 95 − 黒 2.5kg 03010

アクリリック 透明樹脂です。 小さい 88 − 透明 2.5kg 03007

アクリリックカッパーパウダー 電解研磨用銅粉入り埋込樹脂です。 小さい 90 良好 銅 2.5kg 03006

アクリリックガラスファイバー
ガラス繊維の充填材入りで、さらに密着性
が良い非金属の異形硬質試料用です。

極小 93 − 青 2.5kg 03005

加熱加圧埋込材料

操作性の良いタッチパネル

クロージャーの開閉はラクラク操作

自動埋込装置　メカプレス 3

■ ベストサイクルタイム：φ30mm、フェノリックで7分

■ モールドの交換が非常に簡単です。

■ 下ラムの上下動が静粛です。



14

研
 磨

埋
 込

切
 断

M
O

U
N

TI
N

G
C

U
TT

IN
G

P
O

LI
S

H
IN

G

品　名 カタログ No.

マウントレリーズエージェント　500mℓ 03008

離型剤　シリコンスプレー

カタログ No. 53500

加熱温度 100 ～ 200℃まで 1℃毎に加減

加熱時間 0 ～ 1800 秒まで 1 秒毎に加減

冷却時間 0 ～ 1800 秒まで 1 秒毎に加減

冷却方法 水冷式

加　圧 0 ～ 1800daN

モールド径 25.4 ／ 30 ／ 31.7 ／ 38.1 ／ 40 ／ 50mm

二個同時埋込 可能　（中間ラム（別売）が必要です。）

モールド交換 非常に簡単です。

ピストン停止位置 任意の位置で停止可能

トップクロージャー ファストアームロック方式で迅速、片手操作も OK

センサー モールド閉を感知

プロセスメモリー プレインストール 3 本／モールド径、ユーザー作成プロセス 100 本以上

操作パネル タッチ式カラー画面

予熱機能 埋込サイクル時間を短縮　50℃

間欠冷却・節水機能 透明樹脂の埋込、水資源の節約　5 秒開 10 秒閉

循環冷却装置 給排水設備の無い実験室で使用可能　　※循環冷却装置は別売です。

メンテナンス 清掃が簡単

電　源 単相 220VAC、50/60Hz、8A

圧縮空気源 8 ～ 10bar　※コンプレッサー、工場エアーが必要です。50ℓ／分
※コンプレッサーはインチングを防止するため 20ℓ以上の容量をお願いします。

エアー給排ホース径 φ10mm

給排水ホース径 φ12mm

寸法、重量 W320 × D560 × H530mm、65kg

品　名 サイズ カタログ No.

モールド

φ 25.4mm 53505

φ 30mm 53506

φ 31.7mm 53507

φ 38.1mm 53508

φ 40mm 53509

φ 50mm 53510

中間ラム

φ 25.4mm 53416

φ 30mm 53420

φ 31.7mm 53421

φ 38.1mm 53422

φ 40mm 53423

φ 50mm 53424

循環冷却システム タンク容量：55ℓ 53515  

W400 x D600 x H600mm 18kg

仕　様 特別付属品

埋込後はモールドから完全に出ますので、

取り出しが簡単です。

メカプレス 3 で埋め込んだ試料は

硬度測定に最適です。

53505 〜 53510 53416 / 53420 〜 53424 53515
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常温硬化埋込樹脂

品　名 容  量 カタログ No.

アクリル

KM-U 
粉 1kg 04141

液 500cc 04142

KM-V 
粉 1kg 04032

液 500cc 04033

KM-EM 
粉 1kg 04151

液 500cc 04152

KM-CO
粉 1kg 04161

液 1ℓ 04162

KM-BACK

粉 1kg 04061

液 500cc 04062

セット
粉 1kg

液 500cc
04060

KM-BACK溶解パラメーター

アセトンで溶解

ゆっくり攪拌 強く攪拌

外気温 50℃ 外気温 50℃

40mℓ中 1g 45 分 10 分 40 分 8 分

60mℓ中 7g 3 時間 45 分 2.5 時間 40 分

100mℓ中 27g ※ 12 時間 4.5 時間 11 時間 4 時間

※φ 30mm の埋込に必要な樹脂量

希少な試料
品質管理が必要

① 100%溶解可能な樹脂
試料を取り出せる

溶解する樹脂

③ 試料カムバック
取り出した試料を他の
解析目的に再利用

④

迅速硬化（10～15分）
試料作製時間を短縮します

②

品　名 硬化時間 収　縮 ピーク温度
硬  度

（ショワ D）
真空含浸 色 混合率

アクリル

KM-U
（圧力容器使用時）

硬化時間が短いです。圧力容器を使用する
と透明感が良くなります。

15 分 小さい 115℃ 90 − 半透明 粉 2：液 1 ※

KM-U　 10 分 中程度 115℃ 90 − 白 粉 2：液 1 ※

KM-V
鉱物充填材入りで硬化時の収縮を抑えてい
ますので、エッジ観察の試料埋込に適して
います。

10 分 小さい 115℃ 90 − 青 粉 2：液 1 ※

KM-EM 試料表面のレプリカの作成用です。 8 分 − 95℃ 87 − 黄 粉 2：液 1 ※

KM-CO
導電性がありますので、SEM 観察試料及
び電解研磨用です。

30 分 中程度 70℃ 62 − 黒 粉 8：液 5 ※

KM-BACK
100% 溶解するアクリル樹脂ですので
埋込樹脂から試料を取り出せます。

15 分 中程度 115℃ 83 − 緑 粉 2：液 1 ※

※容量比



寸法・重量 高さ 340mm ×外径 340mm（外径 250mm）

真空レベル 90kpa まで

最多セット数
φ25mm × 16 ヶ、φ30mm × 14 ヶ
φ40mm × 10 ヶ、φ50mm × 6 ヶ

電　源 単相 100/110VAC、50/60Hz
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カタログ No. 53600

■ 細孔、複雑形状試料にエポキシ樹脂を含浸させます。

■ 時間、強さ、回数を随意に設定して真空と大気を繰り返

しますのでモノトーンの真空含浸装置と比較して密着性

が格段に優れています。

カタログ No. 04300

■ 常温硬化アクリル樹脂用です。

■ 埋込樹脂 KM-U を使用すると、透明感、密着性が良く

なります。

カタログ No.

標準付属
プロテクションシート 50 枚 53605

パイプ及びプラスチックノズル 50 個 53606

入力エアー圧 2.4bar

寸法・容量 上面φ205、底面φ185、高さ 13.5mm

真空含浸装置

埋込成形型

真空含浸装置　ポリバック

サイズ カタログ No.

φ 20mm 04016

φ 25mm 04017

φ 25.4mm 04036

φ 30mm 04018

φ 31.7mm 04037

φ 38.1mm 04038

φ 40mm 04019

φ 50mm 04020

サイズ カタログ No.

φ 25mm 04028

φ 30mm 04029

φ 40mm 04030

品　名 カタログ No.

マウントレリーズエージェント　500ml 03008

■ テフロン製なので離型剤不要です。

■ 底蓋が外れます。繰り返し使用できて長持ちします。

■ 底蓋が外れます。繰り返し使用できます。

ポリエチレンモールド（5 個／箱）

離型剤　シリコンスプレー

テフロンモールド（5 個／箱）

圧力容器　プレッシャーベセル

KM リング（50 個）と
モールドベース（5 個入）

KM リング（50 個入） 
※モールドベース無しサイズ

φ 25mm 04048 04045

φ 30mm 04049 04046

φ 40mm 04050 04047

品　名 カタログ No.

メタルクリップ 100 個入 04110

青色クリップ 100 個入 04111

各色クリップ 100 個入 04112

計量紙コップ 100 個（木へら 100 本付） 04900

■ 常温硬化樹脂用のシンプル、クリーン、

エコ・フレンドリーな透明成形型です。

■ 試料は取り出さずに、リングごと研磨

します。

クリップ、計量紙コップ

KM2.0キット
KM リング

モールドベース

04900

04111

04110 04112

■ 撮影写真にクリップが写らない三本足タイプです。

■ 大きい木へらが手早く、十分に混合します。



研磨盤サイズ　φ200～φ250mm 研磨盤サイズ　φ250～φ300mm

メカテック 250 SPI メカテック 250 SPC メカテック 250 DPC メカテック 300 SPC メカテック 300 SPS

カタログNo. 67910 カタログNo. 67920 カタログNo. 67930 カタログNo. 67940 カタログNo. 67950

幅： 510 mm 研磨面： 1 幅： 510 mm 研磨面： 1 幅： 920 mm 研磨面： 2 幅： 620 mm 研磨面： 1 幅： 620 mm 研磨面： 1
奥行： 810 mm 加圧脚： 4 奥行： 810 mm 加圧脚： 6 奥行： 735 mm 加圧脚： 6 奥行： 875 mm 加圧脚： 6 奥行： 875 mm 加圧脚： 8
高さ： 665 mm 高さ： 665 mm 高さ： 665 mm 高さ： 680 mm 高さ：  700 mm
重量： 73 kg 重量： 73 kg 重量： 70 kg 重量： 82 kg 重量：  85 kg

メカテック　製品ラインアップ

旧メカテックの付属品は100%ご使用いただけます。
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イノベーション
研磨盤φ200mmからφ300mmまで装着。
新型メカテックは最先端の技術を装備。

汎用性
初めての方からベテランの方まで、再現性の高い自動研磨
と熟練の手動研磨に最適です。

クラス最強モーター搭載
750W、1500Wのモーター搭載により、研磨圧力に負
けずに設定した研磨盤の回転速度を維持して試料を磨き上
げます。

ボリュームに対応
一度にセットできる試料数は最大12個。	
（全体荷重方式でφ25～φ32mmの場合）

最大試料寸法は角形50x100mm、円筒φ50mm

最新世代の自動研磨装置 
自動研磨装置  メカテック

個別荷重 個別荷重 個別荷重

全体荷重 全体荷重

ポリッシングヘッドには:
・インバーターと連動した強力なギアモーター

・サイクルスタートと同時にヘッドをロック

・手研磨、研磨盤交換に便利なヘッドの水平方向

　の完全首振り（300SPSを除く）

外観
ヨーロッパ独特のスポーティーなデザイン
落ち着いた雰囲気のブラックカラーが際立ちます。



研磨盤サイズ　φ200～φ250mm 研磨盤サイズ　φ250～φ300mm

メカテック 250 SPI メカテック 250 SPC メカテック 250 DPC メカテック 300 SPC メカテック 300 SPS

カタログNo. 67910 カタログNo. 67920 カタログNo. 67930 カタログNo. 67940 カタログNo. 67950

幅： 510 mm 研磨面： 1 幅： 510 mm 研磨面： 1 幅： 920 mm 研磨面： 2 幅： 620 mm 研磨面： 1 幅： 620 mm 研磨面： 1
奥行： 810 mm 加圧脚： 4 奥行： 810 mm 加圧脚： 6 奥行： 735 mm 加圧脚： 6 奥行： 875 mm 加圧脚： 6 奥行： 875 mm 加圧脚： 8
高さ： 665 mm 高さ： 665 mm 高さ： 665 mm 高さ： 680 mm 高さ：  700 mm
重量： 73 kg 重量： 73 kg 重量： 70 kg 重量： 82 kg 重量：  85 kg
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揺動機能
メカテックSPSの揺動機能は消耗品全面を

無駄なく使う上に、研磨面の平坦性を向上

させます。 

さらに生産性を上げたヘッドは試料を

最大8個まで同時に自動研磨できます。

個別荷重 全体荷重個別荷重

全体荷重

▌プログラム作成、メモリ機能
・研磨条件の作成が容易

・パーフェクトな再現性

・パスワード保護

・USBメモリに条件移管可能

▌最適な研磨品質
電気バルブがエアーの圧力値を計測、安定させま

すので、試料への加圧力が完全に一定に保たれ、

再現性を保証します。

▌正確な滴下
ルーブリカントと研磨剤を蠕動ポンプでそれぞ

れ常に盤上に定量供給することで研磨面の過熱

を防止します。オペレーターを機械の監視から解

放します。

▌LED照明
照明が研磨盤全体を照明しますので、自動研磨

の様子をオペレーターは視覚的にコントロール

できます。

・研磨盤に並外れたパワー伝動
・超精密スピード調整
・負荷にかかわらず一定トルクとスピード維持
・プログレッシブ加速と惰性回転のない停止
・研磨盤の時計方向及び反時計方向の回転
・長時間の過負荷からサーマル保護

インバーター
<<インバーター>>テクノロジー

が三相モーターを制御

メカプロテクト
この安全カバーは厳格に安全性を要求する 

お客様向けです。

カバーがオープンの状態では装置は動きません。

67915   メカプロテクト250
67945   メカプロテクト300

特別付属品

▌静粛モーター
完全に覆われたVベルトと周波数コンバータ

ーでモーター音の静粛が保たれています。

ラボの作業環境を快適にします。

▌メンテナンスが簡単
水受けボウルに被せる研磨屑を捕集する透明

なボウルカバーは着脱可能ですので、水洗い

など掃除が簡単です。

ボディとボウルは酸に強い材質です。

▌非常停止ボタン
動作を即停止させる非常停止ボタン付き

▌研削量の規制
全体荷重時に研削量を設定。超精密リニアゲ

ージがシリンダーの動きを測定します。（適

切な研磨パッド上で±5μ）

延々と続く作業からオペレーターを解放し

ます。

▌大型タッチスクリーン
・7インチLCD カラーディスプレイ、16-9
・直截的インターフェース
・ベース、ヘッドの回転スピード（ワンプッシュ設定機能付き） 
・給水
・スピンドライ
・タイマー（ワンプッシュ設定機能付き）
・加圧力
・ディストリテック5.1の管理
・研磨条件メモリ（ワンプッシュ設定機能付き）
・スタート/ストップ
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自動研磨装置 メカテック
全体荷重用試料ホルダー 250 SPI 250 SPC 250 DPC 300 SPC 300 SPS

57120 ティアードロップ　 φ120mm  φ25～32mm  3穴 ー ● ● ー ー

57126 ティアードロップ φ140mm  φ25～32mm  6穴 ー ● ● ー ー

57125 ティアードロップ φ140mm  φ38.1～40mm  3穴 ー ● ● ー ー

57102 ティアードロップ φ160mm  φ25～32mm  6穴 ー ● ● ● ●

57103 ティアードロップ φ160mm  φ30～40mm  4穴 ー ● ● ● ●

57104 ティアードロップ φ160mm  φ40～50mm  4穴 ー ● ● ● ●

57106 クランプ φ160mm  φ30mm  6穴 ー ● ● ● ●

57107 クランプ φ160mm  φ40mm  4穴 ー ● ● ● ●

57105 穴なし φ160mm ー ● ● ● ●

57119 ティアードロップ φ170mm  φ38.1～40mm  6穴 ー ー ー ● ●

57108 ティアードロップ φ210mm  φ25～32mm  12穴 ー ー ー ● ●

57109 ティアードロップ φ210mm  φ38.1～40mm  8穴 ー ー ー ● ●

57110 クランプ φ210mm  φ50mm  6穴 ー ー ー ● ●

57114 角形　　　　 φ210mm   30×55mm  6穴 ー ー ー ● ●

57111 角形 φ220mm   50×100mm  3穴 ー ー ー ● ●

57116 コンパルフックシステム　 全体荷重用試料ホルダー用 ー ● ● ● ●

57162 試料面出し工具 ー ● ● ● ●

個別荷重用試料ホルダー 250 SPI 250 SPC 250 DPC 300 SPC 300 SPS
57142 φ140mm 　φ30mm   4穴 ● ー ー ー ー
57141 φ150mm 　φ40mm   4穴 ● ー ー ー ー
57140 φ160mm 　φ50mm   4穴 ● ー ー ー ー
67830 φ150mm 　φ30mm   6穴 ー ● ● ● ー
67833 φ160mm 　φ40mm   6穴 ー ● ● ● ー
57143 φ170mm 　φ50mm   3穴 ー ● ● ー ー
67835 φ170mm 　φ50mm   6穴 ー ー ー ● ー
67838 φ180mm 　φ30mm   8穴 ー ー ー ー ●

67837 φ190mm 　φ40mm   8穴 ー ー ー ー ●

67836 φ200mm 　φ50mm   8穴 ー ー ー ー ●

リダクションリング　個別荷重用試料ホルダー用 250 SPI 250 SPC 250 DPC 300 SPC 300 SPS
67850 φ50mm→φ25mm　　 1個 ● ● ● ● ー
67851 φ50mm→φ25.4mm　　 1個 ● ● ● ● ー
67852 φ50mm→φ30mm　 1個 ● ● ● ● ー
67853 φ50mm→φ31.7mm　 1個 ● ● ● ● ー
67854 φ50mm→φ38.1mm　 1個 ● ● ● ● ー
67855 φ50mm→φ40mm　　 1個 ● ● ● ● ー
67856 φ40mm→φ25mm　　　 1個 ● ● ● ● ●

67857 φ40mm→φ25.4mm　　 1個 ● ● ● ● ●

67858 φ40mm→φ30mm　　 1個 ● ● ● ● ●

67859 φ40mm→φ31.7mm 　　 1個 ● ● ● ● ●

メカテック
MECATECH  250 SPI    250 SPC    250 DPC    300 SPC    300 SPS

57120 - 57125 57102 - 57126 57103 57105 57106 57107

67835 67836 〜 67838 57140 〜 57142 57116 リダクションリング 特注試料ホルダー
各種承ります。

メカテック用試料ホルダー（別売）
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自動研磨装置 メカテック
研磨機の型式 250 SPI 250 SPC 250 DPC 300 SPC 300 SPS

研磨盤数 1 1 2 1 1

モーター数 1 1 2 1 1

研磨盤サイズ 200～250mm 200～250mm 200～250mm 250～300mm 250～300mm

回転スピード（1rpm刻みで可変） 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm

回転方向 ： 時計&反時計方向 ● ● ● ● ●

モーター出力 750W 750W 750W×2 1500W 1500W

トルク補整 自動 自動 自動 自動 自動

研磨盤即停止 自動 自動 自動 自動 自動

プログレッシブ加速 自動 自動 自動 自動 自動

ドライ機能 700rpm 700rpm 700rpm 700rpm 700rpm

ベアリング付トランスミッション ● ● ● ● ●

防振シール付ドライブプレート ● ● ● ● ●

リムーバルボウル ● ● ● ● ●

スプラッシュガード ● ● ● ● ●

16/9 カラーTFT LCDタッチ画面 ● ● ● ● ●

電源 AC110V AC110V AC110V AC110V AC110V

周波数 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

最大電流値 8A 8A 8A 8A 8A

圧縮空気圧 5～10bar 5～10bar 5～10bar 5～10bar 5～10bar

給水径 φ12mm φ12mm φ12mm φ12mm φ12mm

排水径 φ32mm φ32mm φ32mm φ32mm φ32mm

エアー径 φ10mm φ10mm φ10mm φ10mm φ10mm

ポリッシング ヘッド 250 SPI 250 SPC 250 DPC 300 SPC 300 SPS
個別荷重 ● ● ● ● ●

全体荷重 ー ● ● ● ●

回転スピード（1rpm刻みで可変） 20～150rpm 20～150rpm 20～150rpm 20～150rpm 20～150rpm

回転方向 ： 時計&反時計方向 ● ● ● ● ●

モーター出力 180W 180W 180W 270W 270W

試料1個当りの加圧力 0.1～5daN 0.1～5daN 0.1～5daN 0.1～5daN 0.1～5daN

最大荷重 20daN 30daN 30daN 30daN 40daN

研削量規制研磨 ー ● ● ● ●

電気的加圧調整 ● ● ● ● ●

始動/終了時の加圧低減サイクル ● ● ● ● ●

ヘッドの上下動 50mm ● ● ● ● ●

運転時自動ヘッドロック ● ● ● ● ●

ルーブリケーター 2個付（アルコール系は使用不可） ● ● ● ● ●

揺動機能 ー ー ー ー ●

アルマテック研磨盤 ペーパー押さえリング
（金属）

ペーパー押さえリング
（PVC）

蓋 
（PVC製） エアーコンプレッサー

67822 φ200mm 56054 φ200mm 56067 φ200mm 66050 φ250mm 67750

67820 φ250mm 56055 φ250mm 56068 φ250mm 66025 φ300mm

67821 φ300mm 56069 φ300mm

単相230V

メカテック用特別付属品（別売）

技術仕様



研磨盤サイズ　φ200～φ250mm 研磨盤サイズ　φ250～φ300mm

ミニテック 250 SP1 ミニテック 250 DP1 ミニテック 250 DP2 ミニテック 300 SP1 ミニテック 300 DP1 ミニテック 300 DP2

カタログNo. 66400 カタログNo. 66410 カタログNo. 66420 カタログNo 66430 カタログNo. 66440 カタログNo. 66450

幅: 510 mm 研磨盤数: 1 幅: 920 mm 研磨盤数: 2 幅: 920 mm 研磨盤数: 2 幅: 620 mm 研磨盤数: 1 幅: 1100 mm 研磨盤数: 2 幅: 1100 mm 研磨盤数: 2
奥行: 810 mm モーター数: 1 奥行: 735 mm モーター数: 1 奥行: 735 mm モーター数: 2 奥行: 875 mm モーター数: 1 奥行: 810 mm モーター数: 1 奥行: 810 mm モーター数: 2
高さ: 330 mm 給水栓: 1 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 1 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 2
重量: 35 kg 水受けボウル: 1 重量: 50 kg 水受けボウル: 2 重量: 58 kg 水受けボウル: 2 重量: 42 kg 水受けボウル: 1 重量: 60 kg 水受けボウル: 2 重量: 70 kg 水受けボウル: 2

ミニテック　製品ラインアップ

旧ミニテックの付属品は100%ご使用いただけます。
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研 磨

イノベーション
手動研磨は再現性が難しいという常識を覆す
最先端技術を装備した手動研磨装置です。	

最新世代の手動研磨装置

手動研磨装置  ミニテック

新型ミニテックの再現性が高い理由
回転数 クラス最強モーターで高圧力下でも設定回転数を維持します。

時間 タイマー機能付き。

圧力
オンタイムの加圧力を示すレベルバー表示で最も難しい圧力を可視

化します。

冷却 マルチジェット式冷却ノズルなので、水冷にムラがありません。

プログラム管理
プログラムを最大3本まで保存可能。ワンプッシュでクイックロード

機能付きです。



研磨盤サイズ　φ200～φ250mm 研磨盤サイズ　φ250～φ300mm

ミニテック 250 SP1 ミニテック 250 DP1 ミニテック 250 DP2 ミニテック 300 SP1 ミニテック 300 DP1 ミニテック 300 DP2

カタログNo. 66400 カタログNo. 66410 カタログNo. 66420 カタログNo 66430 カタログNo. 66440 カタログNo. 66450

幅: 510 mm 研磨盤数: 1 幅: 920 mm 研磨盤数: 2 幅: 920 mm 研磨盤数: 2 幅: 620 mm 研磨盤数: 1 幅: 1100 mm 研磨盤数: 2 幅: 1100 mm 研磨盤数: 2
奥行: 810 mm モーター数: 1 奥行: 735 mm モーター数: 1 奥行: 735 mm モーター数: 2 奥行: 875 mm モーター数: 1 奥行: 810 mm モーター数: 1 奥行: 810 mm モーター数: 2
高さ: 330 mm 給水栓: 1 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 1 高さ: 330 mm 給水栓: 2 高さ: 330 mm 給水栓: 2
重量: 35 kg 水受けボウル: 1 重量: 50 kg 水受けボウル: 2 重量: 58 kg 水受けボウル: 2 重量: 42 kg 水受けボウル: 1 重量: 60 kg 水受けボウル: 2 重量: 70 kg 水受けボウル: 2

▌大型タッチスクリーン
・7インチLCD カラーディスプレイ、16-9

・直截的インターフェース

・回転スピード（ワンプッシュ設定機能付き）

・給水

・スピンドライ

・タイマー（ワンプッシュ設定機能付き）

・加圧力

・研磨条件メモリ （ワンプッシュ設定機能付き）

・スタート/ストップ

▌効果的な冷却
流量調整付きマルチジェット方式 

で節水及び均等冷却

▌モーターパワー
ミニテックはインバーター制御の
高出力モーターを搭載しています。

▌非常停止ボタン
動作を即停止させる非常停止ボタン付き

▌メンテナンスが簡単
水受けボウルに被せる研磨屑を捕集する透明なボウルカバーは

着脱可能ですので、水洗いなど掃除が簡単です。

▌剛性
ボディとボウルは酸に強い材質です。
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・研磨盤に並外れたパワー伝動
・超精密スピード調整
・負荷にかかわらず一定トルクとスピード維持
・プログレッシブ加速と惰性回転のない停止
・研磨盤の時計方向及び反時計方向の回転
・長時間の過負荷からサーマル保護

インバーター
<<インバーター>>テクノロジー

が三相モーターを制御
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自動振動研磨装置

バイブロテック300

信頼性と安定性
バイブロテック300は研磨盤φ305mmの堅牢な振動研磨機
です。

振動研磨
振動研磨は究極の最終仕上げステージに適した超ソフトテクニ
ックです。
AFM（原子間力顕微鏡）のEBSD（電子線後方散乱回折法）
で分析する試料に最適です。この研磨方法は介在物を保持し
て、表面硬化を取り除きます。
バイブロテック300は機械化学作用で試料の微細構造を現出さ
せます。

EBSD mapping

耐食機能
振動研磨は時間が掛かるため、オペレーターが席を外している
間に研磨が終了した場合でも、仕上がり面に影響を及ぼす腐食
や結晶化を抑えます。

フレキシビリティ
振動数と振幅はリアルタイムで変更可能です。
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▌大型タッチスクリーン
・7インチLCD カラーディスプレイ、16-9

・直截的インターフェース

・振幅と振動数

・メモリ （ワンプッシュ設定機能）

・タイマー

・研磨条件メモリ （ワンプッシュ設定機能付き）

・スタート/ストップ

EBSD mapping

▌試料の保護
カバーを閉じると異物の混入を防げます。

▌メモリ
研磨メソッド を6本まで作成、保存可能することで再現性

がパーフェクトになります。

▌カバー
上に被せるタイプではないので、外したカバーの置き場所に

困りません。

 

▌外観 
スタイリッシュなボディと洗練された漆黒の新しいデザインが

際立ちます。

▌使用
簡単、迅速に研磨ボウルの取付けが可能です。

研磨パッドはクランピングフランジを使って脱着が簡単です。

▌USBコネクター
USBメモリに研磨メソッドを移して保管できます。

▌静粛性
研磨盤に伝えるのは非常に微細な振動なので、静かです。
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手動研磨装置ミニテック
型式 250 SP1 250 DP1 250 DP2 300 SP1 300 DP1 300 DP2

研磨盤数 1 2 2 1 2 2

モーター数 1 1 2 1 1 2

研磨盤サイズ 200～250mm 200～250mm 200～250mm 250～300mm 250～300mm 250～300mm

回転スピード（1rpm刻みで可変） 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm 20～700rpm

回転方向 ： 時計&反時計方向 ● ● ● ● ● ●

タイマー ● ● ● ● ● ●

スピード表示 ● ● ● ● ● ●

秒単位の時間表示 ● ● ● ● ● ●

圧力表示 ● ● ● ● ● ●

メモリ設定 ● ● ● ● ● ●

マルチジェット冷却 ● ● ● ● ● ●

モーター出力 750W 750W 750W×2 1500W 1500W 1500W×2

700rpmスピン機能 ● ● ● ● ● ●

高モータートルク ● ● ● ● ● ●

研磨盤コンスタントスピード ● ● ● ● ● ●

研磨盤即停止 ● ● ● ● ● ●

ベアリング付トランスミッション ● ● ● ● ● ●

リムーバルボウル ● ● ● ● ● ●

プログレッシブ加速 ● ● ● ● ● ●

スプラッシュガード ● ● ● ● ● ●

電源 AC110V AC110V AC110V AC110V AC110V AC110V

周波数 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz

最大電流値 8A 8A 8A 8A 8A 8A

給水径 φ12mm φ12mm φ12mm φ12mm φ12mm φ12mm

排水管径 φ32mm φ32mm φ32mm φ32mm φ32mm φ32mm

ミニテック
MINITECH  250 SP1    250 DP1    250 DP2    300 SP1    300 DP1    300 DP2  

ドライブプレート アルマテック研磨盤
ペーパー押さえリング

（金属）
ペーパー押さえリング

（PVC）

56350 φ196mm 67822 φ200mm 56054 φ200mm 56067 φ200mm

67221  φ245mm 67820 φ250mm 56055 φ250mm 56068 φ250mm

67821 φ300mm 56069 φ300mm

PVC研磨盤 裏面コーン形
のりなし耐水研磨紙用

PVC研磨盤 裏面コーン形
フラットタイプ

蓋
（PVC製）

56066 φ230mm 56053 φ230mm 66050 φ250mm

56062 φ250mm 56063 φ250mm 66025 φ300mm

57163 φ300mm 56064 φ300mm

技術仕様

ミニテック用特別付属品（別売）
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ベース

テフロンリング

プリエンプションリング

軸
ウエイト

バイブロテック300
カタログNo. 68100

研磨ボウル径 φ308mm

最大研磨数 同時に21個まで

研磨クロス寸法 φ300～φ305mm

研磨クロスのタイプ 裏のり付、PAD-MAG

振動周波数 80～110Hz

振動ボウル出力 519W

電源 AC230V

周波数 50-60Hz

7インチLCD カラーディスプレイ、16/9 ●

カバー 透明

交換可能な研磨ボウル ●

寸法 幅714×奥行554×高さ396mm

重量 90kg

コンプライアンス CE

寸法 Ø25 Ø30 Ø38.1 Ø50Ø25.4 Ø31.7 Ø40
ウエイト 360 425 545 675

最大ウエイト 4 4 4 4

ユニット毎のウエイト 150 180 255 340

サンプルホルダー　最大ウエイト 960 1145 1565 2035

バイブロテック300
VIBROTECH 300

ストレージタワー
ストレージプレート用仕切り板

（φ200～φ300mm）

57157 57155

ストレージボックス
（15個まで収納） 超音波洗浄装置

19005 61101／61108

サンプルホルダー  +  レベリングプレート

68110 ø25 mm

68111 ø25.4 mm

68112 ø30 mm

68113 ø31.7 mm

68114 ø38.1 mm

68115 ø40 mm

68116 ø50 mm

技術仕様

サンプルホルダー

特別付属品
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型　式 ディストリテック 1 ディストリテック 5.1

カタログ No. 67870 67890

ボトル容量　 500cc 500cc

ボトル数 1 5

対応研磨装置 メカテック 334 専用
メカテック SPI、SPC、SPS 用

※メカテック 234/334 には使用できません。

蠕動マイクロポンプ内蔵 ● ●

供給方式 自動 自動

詰まり防止用自動リンス機能 − ●

コントロール メカテック 334 メカテック側

コンタミ防止用供給パイプ − ●

電　源 メカテック 334 から供給 メカテック側から供給

研磨剤自動供給機

仕　様

カタログ NO. 71505

■ 正立型顕微鏡で観察する際に試

料底面とスライドガラスの間に

油粘土を挟んで、加圧するとス

ライドガラスと検鏡面が平行に

なります。

レベリングプレス　検鏡用

研磨装置 　ル キューブ

■	省スペースのコンパクトな卓上研磨装置です。

■	インバーター付モーターを搭載した上にベースプ
レートを標準付属していますので、パワフルな研磨
に対応します。

■	スタート／ストップ、回転速度は150/300rpmの
シンプルな操作です。

型　式 ル キューブ

カタログ No. 66250

研磨盤数 1 高モータートルク 高荷重下の低速回転でも研磨盤は止まりません。

モーター数 1 研磨盤停止 停止ボタンで即停止（惰性で回り続けません。）

研磨盤径 φ200mm、φ250mm 研磨盤加速 プログレッシブ アクセレーション機能

回転速度 150 ／ 300rpm カバー 透明カバー付

回転方向 反時計方向、時計方向 水はね防止 水受けリング付

給水ノズル マルチジェット方式 電　源 単相 100-110VAC 50/60Hz　最大電流値 8A

研磨盤 交換可能
給排水ホース径

給水ホース：内径 12mm　付属していません。
排水ホース：外径 32mm　付属しています。モーター出力 90W

インバーター 周波数変換装置付 寸法、重量 W400 × D400 × H350mm、20kg

標準付属品 ベースプレート　 φ 196mm　（56350） 適　合 EC 及び UL

仕　様

保護カバー

LEDランプが作動中の

ボトルを示す
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レベリングプレス　検鏡用

■ リフレックス CAP は研磨盤上のリフレック

ス MAG に張るメタルプレートです。

 裏のり付の耐水研磨紙、研磨クロスをリフ

レックス CAP に貼って使用します。

サイズ 入  数 カタログ No.

φ200mm 5 枚 24040

φ250mm 5 枚 24042

φ300mm 5 枚 24043

サイズ 入  数 カタログ No.

φ200mm １枚 24036

φ250mm 1 枚 24038

φ300mm 1 枚 24039

■ マグネット式研磨材の固定用です。 

研磨盤の上に貼ったリフレックス MAG に

I-MAX、PAD-MAG を載せて使用します。

I-MAX R
リフレックス PAD-MAG

リフレックス FIX
リフレックス MAG 

リフレックス MAG

リフレックス CAP

研磨盤

研磨紙／研磨クロス

リフレックスコンセプト

耐水研磨紙、研磨クロス・パッドを研磨盤に張るのに、裏のり、マグネット、

水張り（真空吸着）は不要です。

手早く、簡単に研磨材を張り付けて、剥がせる新しいシステムです。

プレシ社及び他のメーカーの研磨機で使用いただけるシステムです。

リフレックス CAP

サイズ 入  数 カタログ No.

φ200mm １枚 24025

φ250mm 1 枚 24026

φ300mm 1 枚 24027

サイズ 入  数 カタログ No.

φ200mm １枚 24030

φ250mm 1 枚 24032

φ300mm 1 枚 24033

■ リフレックス NAC の研磨紙、マグネッ

ト式研磨クロス（PAD-MAG）、I-MAX

はリフレックス FIX の上に置くだけで

固定できます。

■ リフレックス FIX をリフレックス CAP に

貼って使用します。

■ マグネット式研磨盤を装着した研磨装置

（他社製も OK）に耐水研磨紙リフレック

ス NAC、マグネットクロス PAD-MAD、

リフレックス I-MAX を使用できます。

研磨盤上にリフレックス FIX を貼り

ます。

PAD-MAG タイプの研磨クロスをリフ

レックス FIX の上に載せるだけです。

端をつまみ上げるだけで研磨紙を剥が

せます。

研磨盤マグネット研磨盤

研磨紙／研磨クロス

リフレックス	FIX	

マグネティック	FIX	

リフレックス	CAP	

リフレックスMAG	
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粒  径 色 φ 200mm φ 250mm φ 300mm

18 μm グレー 24067 24069 24070

54 μm イエロー 24072 24074 24075

75 μm レッド 24077 24079 24080

125 μm ブルー 24082 24084 24085

品　名 カタログ No.

研磨盤

MED R   Ø200mm 24087

MED R   Ø250mm 24089

MED R   Ø300mm 24090

研磨剤

MED R   スーパーアブレッシブサスペンション 6 μ  500cc 20653

MED R   スーパーアブレッシブサスペンション 9 μ  500cc 20654

MED R   スーパーアブレッシブサスペンション 15 μ  500cc 20655

MED R   多結晶ダイヤモンドサスペンション　 6 μ  500cc 20613

MED R   多結晶ダイヤモンドサスペンション　 9 μ  500cc 20614

MED R   多結晶ダイヤモンドサスペンション　 15 μ  500cc 20615

ルーブリカント Lub  500cc 24270

粒  径 色 φ 200mm φ 250mm φ 300mm

M

20 μm グレー 15064 15074 15084

40 μm イエロー 15063 15073 15083

75 μm レッド 15062 15072 15082

125 μm ブラック 15061 15071 15081

250 μm グリーン 15060 15070 15080

R
10 μm ブルー 15066 15076 15086

30 μm イエロー 15065 15075 15085

■ 硬質金属材料用に開発されたレジンボンド

のダイヤモンドディスクです。

■ 研磨プロセス時間の削減に適しています。

耐水研磨紙、ダイヤモンドディスク

I	-	Max	R

■ 裏のり付きです。

■ Mタイプはメタルボンド、

　 Rタイプはレジボンドです。

■ セラミックス、水晶、ガラスなどの硬い非金属

試料の研磨に適しています。

ティセディアム

試料研磨をもっと速く、もっと効率的に！

■ 多結晶ダイヤモンドサスペンション、スーパーアブレッシブサスペンションを 

MED R の上に供給して使用します。

■ 多結晶の研磨工程数を短縮することで、耐水研磨紙、研磨バフの消費を削減します。

■ 表面が樹脂ですので、研磨バフのような布地に比べて耐久性に優れています。

■ 特殊な形状の溝加工が研磨剤を盤上に保持して、高い研削力を持続します。

■ 裏面は、金属プレートになっていますので固定は、リフレックス MAG をご使用ください。

ポリッシングディスク　MED	R

MED R   多結晶ダイヤモンドサスペンション

MED R

● 使用例（P.36～P.39） 試料作製条件 01、02、03、04 をご覧ください。

● 使用例（P.44～P.46） 試料作製条件 15、17、18、19 をご覧ください。

● 使用例（P.36～P.39、P.44、P48）試料作製条件 01、02、03、04、15、24 をご覧ください。
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カタログ No. 19015
20 × 12 × 75mm

10 本入

■ SiC 砥粒の耐水研磨紙です。軟らかい金属、

非金属材料に適しています。

■ φ230mm もお取り寄せできます。

裏のりなし
（100 枚入）

リフレックス NAC
（100 枚入）

粒  度 φ 200mm φ 250mm φ 300mm φ 200mm φ 250mm φ 300mm

P80 13400 13420 13430 24575 24595 24605

P120 13401 13421 13431 24576 24596 24606

P180 13402 13422 13432 24577 24597 24607

P240 13403 13423 13433 24578 24598 24608

P320 13404 13424 13434 24579 24599 24609

P400 13405 13425 13435 24580 24600 24610

P600 13406 13426 13436 24581 24601 24611

P800 13407 13427 13437 24582 24602 24612

P1000 13408 13428 13438 24583 24603 24613

P1200 13409 13429 13439 24584 24604 24614

P2400 13150 13154 13156 24511 24541 24556

P4000 13151 13155 13157 24512 24542 24557

リフレックス NAC の利点

■ 裏のりなしですので、交換が簡単です。

■ 何回でも着脱して繰り返し使用できます。

■ 水に濡れた後、乾いてもクルクル丸まりません。

※リフレックス NAC を使用するには 
リフレックス FIX（P.28）が必要です。

研磨紙番定比較表

プレシ P60 P80 P100 P120 P180 P240 P320 P400 P600 P800 P1000 P1200 P2400 P4000

US 60 80 100 120 180 240 – 320 – 400 600 – 800 1200

平均ミクロン 260 200 150 120 76 60 46 35 26 22 18 15 10 5

I-MAX R 125 75 54 18

耐水研磨紙	タイプM

ドレッシングスティック

グラインディング

金属材料
（鉄鋼、軽金属など）

鉄系材料
（鉄鋼、鋳鉄など）

非鉄金属
（アルミ、銅、ニッケルベース、被膜材）

硬		い
（調質鋼、耐火鋼など）

軟らかい
（低炭素鋼、軟鋼など）

軟らかい
（軟らかい岩石、ポリマーなど）

硬		い
（セラミックス、コンクリート）

非金属材料
（セラミックス、岩石鉱物）

研磨材選定のガイド

I	-	MAX	R

耐水研磨紙

耐水研磨紙

耐水研磨紙

ティセディアム

工程短縮方法

トラディショナル方法

● 使用例（P.36～P.48） 試料作製条件 01～24 をご覧ください。
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ダイヤモンドサスペンション

品  名 リフレックス LDP　　　 リフレックス LDM　　　 リフレックス ADS

特  徴 硬い材料、延性材料に適しています。 ルーチン作業に適したリーズナブルな価格
　　鉄鋼材料の介在物検査、サビやすい材料、
　　水に敏感な材料

結  晶 多結晶 単結晶 多結晶

ベース 水　性 水　性 アルコール

容  量 500cc 500cc 500cc

粒  径

1/4 μm 24260 24250 20069

1 μm 24261 24251 20070

3 μm 24262 24252 20071

6 μm 24263 24253 20072

9 μm 24264 24254 20073

15 μm 24265 24255 20074

潤滑剤

ルーブリカント Lub ルーブリカント ADS

容  量 1ℓ 1ℓ

カタログ No. 24270 10013

ダイヤモンドペースト ダイヤモンドジェル ダイヤモンドジェル

品  名 DE/SY Gel2+ Gel2+

特  徴
柔らかい材質から硬い材料まで、

汎用性に優れています。
硬い材料、延性材料に適しています。 コストパフォーマンスに優れています。

結  晶 多結晶　高密度 多結晶 単結晶

ベース ワックス 水　性 水　性

容  量 10g 1ℓ 1ℓ

粒  径

1/4 μm 06018 24309 24301

1 μm 06020 24310 24302

3 μm 06022 24311 24303

6 μm 06024 24312 24304

9 μm 06026 24313 24305

15 μm 06028 24314 24306

潤滑剤 ルーブリカント DE 不　要 不　要

容  量 1ℓ

カタログ No. 10005

ダイヤモンド研磨剤 ■ ダイヤモンドが高密度なので、非常に硬い材料から

延性材料までに適しています。

※ 写真と実物が異なる

　 場合があります。

※ 写真と実物が異なる

　 場合があります。
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品　名 　粒　径 用　途 容　量 カタログ No.

プレシ 

アルミナサスペンション

　　　　　　　　　　※

N°1 0.04 μm  銅、鉛、アルミなどの軟らかい試料の超精密仕上げ 1ℓ 11004

N°2 0.3 μm 銅合金、ニッケル、黄銅、青銅、アルミの仕上げ 1ℓ 11005

N°3 0.8 μm 硬い材料、特に硬鋼 1ℓ 11006

N°4 1 μm 殆どの材料のラフポリッシング 1ℓ 11007

SPM （コロイダルシリカ） 0.03 μm

アルミ、銅、チタン、薄膜付材料全般

1ℓ 12006

使用方法：
水で 3 ～ 7 倍に希釈して使用してください。
結晶化を避けるため、使用後は必ず試料と研
磨クロスを十分洗ってください。

SPM （コロイダルシリカ）　非結晶化 0.03 μm

被膜付き材料全般の超精密仕上げ

1ℓ 12045

使用方法：
水で 3 ～ 7 倍に希釈して使用してください。
※当社は 3 倍希釈でのご使用をお勧めします。

※プレシアルミナサスペンションは原液から最大 10 倍まで希釈して使用します。

■ ダイヤモンドスティックは水溶性のダイヤモンドペーストがスティックタイプ

 　の容器に入っていますので、研磨クロス上の塗布が手軽にできます。

　 ルーブリカント Lub と一緒に使用します。

■ 多結晶タイプの LDP は硬質材料の研磨に適しています。

■ 単結晶タイプの LDM は軟質金属への砥粒の刺さり込みを抑えられます。

鏡面仕上げ研磨　	

ダイヤモンドスティック LDM、LDP

超精密仕上げ研磨剤

LDM（単結晶） LDP（多結晶）

粒　径 カタログ No. カタログ No.

1/4 μ m 18010 （橙色） 18020

1 μ m 18011 （白色） 18021

3 μ m 18012 （赤色） 18022

6 μ m 18013 （黄色） 18023

9 μ m 18014 （水色） 18024

15 μ m 18015 （茶色） 18025

25 μ m 18016 （緑色） 18026

※写真はダイヤモンドスティック LDM です。



φ 200mm φ 250mm φ 300mm φ 32mm
工　程 品　名 特　長 試　料 砥　粒 固定方法

ファイングラインディング
（精密研磨用）

TMP ワイヤー線編み込み
鉄鋼、カーバイド
セラミックスの快速研磨

ダイヤモンド 45 ～ 6 μm
裏のり付 16208 16258 16308 −

リフレックス PAD-MAG 24174 24204 24232 −

TOP 人造絹糸で平織り
鉄鋼、工具鋼、ステンレス鋼、
鋳鉄、インコネル

ダイヤモンド 15 ～ 6 μm
特に 9 μm

裏のり付 16214 16264 16314 −

リフレックス PAD-MAG 24161 24191 24206 −

RAM II サテン（人造）絹織物 アルミ、銅、樹脂
ダイヤモンド 9 ～ 6 μm
特に 6 μm

裏のり付 16211 16261 16311 −

リフレックス PAD-MAG 24162 24192 24219 −

ラフフィニッシュ
（荒仕上げ用）

RAM サテン（人造）絹織物
工具鋼、ステンレス鋼、鋳鉄、ニッケル合金、インコネル、アルミ合金、
銅合金、チタン合金、超硬合金、マグネシウム合金、ガラス、炭素繊維、 
固い樹脂、電子部品（Si チップ、ハンダ、セラミック）

ダイヤモンド 3 ～ 1 μm
裏のり付 16216 16266 16316 16002

リフレックス PAD-MAG 24160 24190 24205 −

STA サテン（人造）絹織物
鉄鋼、ステンレス鋼、ニッケル合金、アルミ合金、銅合金、純チタン、
マグネシウム合金、固い樹脂、電子部品（Si チップ、ハンダ）

ダイヤモンド 9 ～ 6 μm
特に 6 μm

裏のり付 16212 16262 16312 −

リフレックス PAD-MAG 24170 24200 24215 −

ADR II 羊毛織物 鉄鋼、工具鋼、非鉄金属
ダイヤモンド 
3 μm

裏のり付 16226 16276 16326 16005

リフレックス PAD-MAG 24172 24202 24218 −

フィニッシュクロス
（仕上げ用）

NT 羊毛を平織りの軟質綿に固定 ステンレス鋼、鋳鉄、インコネル、岩石・鉱物、セラミックス
ダイヤモンド 1 ～ 1/4 μm
アルミナ 0.04 μm

裏のり付 16206 16256 16306 −

リフレックス PAD-MAG 24165 24195 24210 −

TFR 極軟の短繊維レイヨン ステンレス鋼、アルミ合金、純銅、銅合金、純チタン、柔らかい樹脂
ダイヤモンド 1 ～ 1/4 μm
アルミナ 0.3 μm

裏のり付 16204 16254 16304 −

リフレックス PAD-MAG 24167 24197 24212 −

RFI 綿布上に短繊維のレイヨン 鉄鋼、工具鋼、柔らかい樹脂 アルミナ 0.04 μm
裏のり付 16230 16280 16330 −

リフレックス PAD-MAG 24169 24199 24207 −

HS V 極短繊維のレイヨン 全ての材料の研磨と仕上げ
ダイヤモンド
3 μm

裏のり付 16201 16251 16301 16001

リフレックス PAD-MAG 24163 24193 24208 −

HS B 極硬綿布上に極短繊維のレイヨン 全ての材料の研磨と仕上げ
ダイヤモンド
1 μm

裏のり付 16202 16252 16302 16004

リフレックス PAD-MAG 24164 24194 24209 −

NWF+
粗い面上に合成繊維を接着した 
エラストマー

セラミックス、ガラス、岩石・鉱物 ダイヤモンド 9 ～ 1 μm
裏のり付 16215 16265 16309 −

リフレックス PAD-MAG 24168 24198 24213 −

スーパーフィニッシュ
（究極の仕上げ用）

DBM
ビリヤードクロス
羊毛 100%

錫、鉛の超最終仕上げ
アルミナ
6 ～ 0.3 μm

裏のり付 16218 16268 16318 −

リフレックス PAD-MAG 24173 24203 24231 −

SUPRA
ポリウレタンに覆われた 
合成繊維のフェルト

ステンレス鋼、ニッケル合金、アルミ、銅、チタン、
超硬合金、セラミックス、ガラス、炭素繊維、樹脂、電子部品

コロイダルシリカ、アルミナ
特に SPM

裏のり付 16224 16274 16324 −

リフレックス PAD-MAG 24166 24196 24211 −

NV 軟質綿布上に極軟質フロックを固定 アルミ合金、銅など軟質材料の仕上げ
アルミナ
2.5 ～ 0.8 μm

裏のり付 16207 16257 16307 −

リフレックス PAD-MAG 24171 24201 24217 −

LDR
ポリウレタンで覆われた 
ポリエステル製フェルト

電子部品、炭素繊維、半導体の研磨
ダイヤモンド
アルミナ
1 ～ 1/4 μm

裏のり付 16223 16273 16323 −

リフレックス PAD-MAG − − − −
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研磨クロス（5 枚入）

■ 使用中の研磨バフ φ 200 ～ 300mm にゴミが付着するのを防ぎます。

■ 9 枚まで保管できるタワー型保管箱です。

ストレージ	タワー

カタログ No. 57157

寸　法 D350 × H490mm

重　さ 25kg



φ 200mm φ 250mm φ 300mm φ 32mm
工　程 品　名 特　長 試　料 砥　粒 固定方法

ファイングラインディング
（精密研磨用）

TMP ワイヤー線編み込み
鉄鋼、カーバイド
セラミックスの快速研磨

ダイヤモンド 45 ～ 6 μm
裏のり付 16208 16258 16308 −

リフレックス PAD-MAG 24174 24204 24232 −

TOP 人造絹糸で平織り
鉄鋼、工具鋼、ステンレス鋼、
鋳鉄、インコネル

ダイヤモンド 15 ～ 6 μm
特に 9 μm

裏のり付 16214 16264 16314 −

リフレックス PAD-MAG 24161 24191 24206 −

RAM II サテン（人造）絹織物 アルミ、銅、樹脂
ダイヤモンド 9 ～ 6 μm
特に 6 μm

裏のり付 16211 16261 16311 −

リフレックス PAD-MAG 24162 24192 24219 −

ラフフィニッシュ
（荒仕上げ用）

RAM サテン（人造）絹織物
工具鋼、ステンレス鋼、鋳鉄、ニッケル合金、インコネル、アルミ合金、
銅合金、チタン合金、超硬合金、マグネシウム合金、ガラス、炭素繊維、 
固い樹脂、電子部品（Si チップ、ハンダ、セラミック）

ダイヤモンド 3 ～ 1 μm
裏のり付 16216 16266 16316 16002

リフレックス PAD-MAG 24160 24190 24205 −

STA サテン（人造）絹織物
鉄鋼、ステンレス鋼、ニッケル合金、アルミ合金、銅合金、純チタン、
マグネシウム合金、固い樹脂、電子部品（Si チップ、ハンダ）

ダイヤモンド 9 ～ 6 μm
特に 6 μm

裏のり付 16212 16262 16312 −

リフレックス PAD-MAG 24170 24200 24215 −

ADR II 羊毛織物 鉄鋼、工具鋼、非鉄金属
ダイヤモンド 
3 μm

裏のり付 16226 16276 16326 16005

リフレックス PAD-MAG 24172 24202 24218 −

フィニッシュクロス
（仕上げ用）

NT 羊毛を平織りの軟質綿に固定 ステンレス鋼、鋳鉄、インコネル、岩石・鉱物、セラミックス
ダイヤモンド 1 ～ 1/4 μm
アルミナ 0.04 μm

裏のり付 16206 16256 16306 −

リフレックス PAD-MAG 24165 24195 24210 −

TFR 極軟の短繊維レイヨン ステンレス鋼、アルミ合金、純銅、銅合金、純チタン、柔らかい樹脂
ダイヤモンド 1 ～ 1/4 μm
アルミナ 0.3 μm

裏のり付 16204 16254 16304 −

リフレックス PAD-MAG 24167 24197 24212 −

RFI 綿布上に短繊維のレイヨン 鉄鋼、工具鋼、柔らかい樹脂 アルミナ 0.04 μm
裏のり付 16230 16280 16330 −

リフレックス PAD-MAG 24169 24199 24207 −

HS V 極短繊維のレイヨン 全ての材料の研磨と仕上げ
ダイヤモンド
3 μm

裏のり付 16201 16251 16301 16001

リフレックス PAD-MAG 24163 24193 24208 −

HS B 極硬綿布上に極短繊維のレイヨン 全ての材料の研磨と仕上げ
ダイヤモンド
1 μm

裏のり付 16202 16252 16302 16004

リフレックス PAD-MAG 24164 24194 24209 −

NWF+
粗い面上に合成繊維を接着した 
エラストマー

セラミックス、ガラス、岩石・鉱物 ダイヤモンド 9 ～ 1 μm
裏のり付 16215 16265 16309 −

リフレックス PAD-MAG 24168 24198 24213 −

スーパーフィニッシュ
（究極の仕上げ用）

DBM
ビリヤードクロス
羊毛 100%

錫、鉛の超最終仕上げ
アルミナ
6 ～ 0.3 μm

裏のり付 16218 16268 16318 −

リフレックス PAD-MAG 24173 24203 24231 −

SUPRA
ポリウレタンに覆われた 
合成繊維のフェルト

ステンレス鋼、ニッケル合金、アルミ、銅、チタン、
超硬合金、セラミックス、ガラス、炭素繊維、樹脂、電子部品

コロイダルシリカ、アルミナ
特に SPM

裏のり付 16224 16274 16324 −

リフレックス PAD-MAG 24166 24196 24211 −

NV 軟質綿布上に極軟質フロックを固定 アルミ合金、銅など軟質材料の仕上げ
アルミナ
2.5 ～ 0.8 μm

裏のり付 16207 16257 16307 −

リフレックス PAD-MAG 24171 24201 24217 −

LDR
ポリウレタンで覆われた 
ポリエステル製フェルト

電子部品、炭素繊維、半導体の研磨
ダイヤモンド
アルミナ
1 ～ 1/4 μm

裏のり付 16223 16273 16323 −

リフレックス PAD-MAG − − − −
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リフレックス PAD-MAG の利点

■ マグネットで固定しますので、着脱が簡単です。

■ 裏のり付バフに比べて試料のエッジダレを抑えます。

■ 重い研磨盤を持ち上げて交換する必要がありません。

※リフレックス PAD-MAG の使用にはリフレックス MAG（P.28）が必要です。
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実際の試料作製条件

試料研磨

試料作製条件 01 鉄鋼材　HRC35～ 55程度

02 鉄鋼材　HHRC35以下

03 工具鋼（SKH56、SKT6）、SUS440

04 ステンレス　マルテンサイト系、SUS630

05 ステンレス　フェライト系、オーステナイト系

06 鋳鉄

07 ニッケル合金

08 インコネル

09 アルミニウム　1000、3000系

10 アルミニウム合金

11 純銅

12 銅合金

13 純チタン

14 64チタン（Ti-6Al-4V）

15 超硬合金（WC-Co系合金）

16 マグネシウム合金

17 セラミックス

18 ガラス

19 岩石、鉱物

20 炭素繊維

21 固めの樹脂（ポリカーボネイトなど）

22 柔らかい樹脂（PETなど）

23 電子部品　Si チップおよびハンダ断面

24 電子部品　セラミックスなど硬い材料を含む

作製する試料の解析面には、以下の3つのことが要求されます。

1 平坦であること

2 試料本来の姿（True Structure）であること

3 キズの無い光沢面であること

この3つの要求を満たすために行う機械的試料作製作業は次の手順で行われます。

1 材料解析部の確認と記録

2 解析したい部分を採取するための切断

3 採取した試料を扱い易くするための埋込み

4 解析部分の歪みを取り除く研磨

5 組織を現出させるエッチング

ご紹介するのは、第（4）項の研磨について、当社ラボに基づく代表的な研磨条件 24例です。

お客様の試料の材質と解析目的に応じて、最適な研磨材を選択する際に、そして時間、荷重、回転スピードを設定

の際に、これらの条件例を参考にしていただけますようお願いいたします。
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01 試料名 : 鉄鋼材　HRC35 ～ 55 程度　　　ダイヤモンドディスク

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
ダイヤモンドディスク

I MAX R   
yellow

54 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向 

150rpm
面だし

中間仕上

MED R
スーパーアブレッシブ

サスペンション
9 μm for MED R

Lub 2.5DaN 150rpm
同方向

135rpm
360sec

クロス
ADR II

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm  LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向 
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

RFI

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向 
100rpm

90sec
+30sec 
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

01 試料名 : 鉄鋼材　HRC35 ～ 55 程度　　　耐水研磨紙

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
ADR II

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

RFI

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 29

P. 30

P. 29

P. 33

P. 29

P. 31

P. 33

P. 33

P. 31

P. 31

P. 32

P. 33 P. 32

P. 33
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実際の試料作製条件

02 試料名 : 鉄鋼材　HRC35 以下　　　ダイヤモンドディスク

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
ダイヤモンドディスク

I MAX R
yellow

54 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

中間仕上

MED R

スーパーアブレッシブ
サスペンション 

9 μm　for MED R
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

360sec

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス
TFR

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

02 試料名 : 鉄鋼材　HRC35 以下　　　耐水研磨紙

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス
TFR

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 29

P. 30

P. 29

P. 33

P. 29 P. 31

P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 32

P. 33

P. 33
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03 試料名 : 工具鋼（SKH56, SKT6）　SUS440C　　　耐水研磨紙

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
ADR Ⅱ

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

RFI

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。
耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

03 試料名 : 工具鋼（SKH56, SKT6）　SUS440C　　　ダイヤモンドディスク

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
ダイヤモンドディスク

I MAX R 
yellow

54 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

中間仕上

MED R

スーパーアブレッシブ
サスペンション 

9 μm　for MED R
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

360sec

クロス
ADR Ⅱ

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

RFI

アルミナサスペンション No.2
0.3 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 29

P. 30

P. 29

P. 29

P. 29 P. 31

P. 29 P. 31

P. 33

P. 29

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 32

P. 33

P. 29
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実際の試料作製条件

04 試料名 : ステンレス（マルテンサイト系）　SUS630　　　ダイヤモンドディスク

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
ダイヤモンドディスク

I MAX R
yellow

54 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

中間仕上

MED R

スーパーアブレッシブ
サスペンション 

9 μm　for MED R
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

360sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

 SPM
0.03 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec 
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

04 試料名 : ステンレス（マルテンサイト系）　SUS630　　　耐水研磨紙

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス
 NT

SPM
0.03 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 29

P. 30

P. 29

P. 33

P. 29 P. 31

P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 32

P. 33

P. 33
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05 試料名 : ステンレス（フェライト系、オーステナイト系）　

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

SPM
0.03 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

06 試料名 : 鋳鉄

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

120sec

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 33 P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 31

P. 31 P. 31

P. 31

P. 32

P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 33
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実際の試料作製条件

07 試料名 : ニッケル合金

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA

 SPM
0.03 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

08 試料名 : インコネル

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

アルミナサスペンション No.1
0.04 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

150sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 33 P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33
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09 試料名 : アルミニウム（1000，3000 系）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

耐水研磨紙
P2400

10 μ m 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
30sec

中間仕上

クロス
RAM II

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

１80sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm
（原液）

− 1.5DaN 150rpm
逆方向              

100rpm

270sec
 +30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200, P2400 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

10 試料名 : アルミニウム合金（上記以外）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

120sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 33 P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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実際の試料作製条件

11 試料名 : 純銅

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
RAM II

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 1.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm  
（原液）

− 1.0DaN 150rpm
逆方向              

100rpm

270sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

12 試料名 : 銅合金

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

120sec

最終仕上
クロス

SUPRA

 SPM
0.03 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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13 試料名 : 純チタン

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
30sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA
SPM

0.03 μm（原液） − 1.0DaN 150rpm
逆方向              

100rpm

270sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙は 60 秒で交換してください。 

※チタンは非常に延性が高いので耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

14 試料名 : 64 チタン（Ti-6Al-4V）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨
耐水研磨紙

P400
35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし

中間仕上

クロス
TOP

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

300sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

SUPRA
SPM

0.03 μm （原液） − 2.0DaN 150rpm
逆方向              

100rpm

150sec 
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙は 60 秒で交換してください。 

※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

15 試料名 : 超硬合金（WC-Co 系合金）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

40 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

20 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

MED R
ダイヤモンドサスペンション

9 μm for MED R Lub 2.5DaN 150rpm
同方向              

135rpm
240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

SUPRA

アルミナサスペンション No.1
0.04 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 29

P. 30

P. 33

P. 29

P. 33

P. 33

P. 29

P. 31

P. 31

P. 29

P. 31

P. 31

P. 31

P. 31

P. 31

P. 31

P. 31

P. 32

P. 32

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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実際の試料作製条件

17 試料名 : セラミックス

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

40 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

20 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
NWF+

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

 多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm 　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。
※脱粒が有る場合は、時間を長くするか、1 μm の工程を追加することをお勧めします。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

16 試料名 : マグネシウム合金

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
1200

15 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス
TFR

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　ADS
ルーブリカント ADS 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

120sec

※研磨面を削り込む必要があるときは、面出しに P180（76 μm）を使用すると時間短縮になります。
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。
※耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 29

P. 30

P. 29

P.33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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18 試料名 : ガラス

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

40 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

20 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
NWF+

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

9 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
NWF+

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

3 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

19 試料名 : 岩石、鉱物

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

ダイヤモンドディスク
T

ティセディアム
40 μm 水道水 1.5DaN 300rpm

同方向              
150rpm

面だし　

ダイヤモンドディスク
ティセディアム

20 μm 水道水 1.5DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
NWF+

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
NWF+

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

最終仕上
クロス

NT

多結晶
ダイヤモンドサスペンション

1/4 μm　LDP
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

※研磨面を削り込むには面出しに I MAX R 125 μm、75 μm を使うと時間を短縮できます。 
※水と反応する試料の場合は、アルコールベースの研磨剤と伸展液をご使用ください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 29

P. 29

P. 29

P. 29

P. 33

P. 33

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 31 P. 31

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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実際の試料作製条件

21 試料名 : 固めの樹脂（ポリカーボネイトなど）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

耐水研磨紙
P2400

10 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
STA

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.0DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。 
※耐水研磨紙 P1200､ P2400 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

22 試料名 : 柔らかい樹脂（PET など）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μ m 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

耐水研磨紙
P2400

10 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
60sec

中間仕上

クロス
RAM II

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
TFR

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

１80sec

最終仕上
クロス

FRI

 アルミナサスペンション No.1
0.04 μm

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.0DaN 150rpm

同方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。
※耐水研磨紙 P1200､ P2400 は 30 秒で交換してください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 31 P. 31

P. 31P. 31

P. 32

P. 31   P. 31

P. 31P. 31

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33



48

23 試料名 : 電子部品（Si チップおよびハンダ断面）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
30sec

中間仕上

クロス
STA

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

6 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

240sec

クロス
RAM

単結晶
ダイヤモンドサスペンション

1 μm　LDM
Lub 2.0DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm  

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。　耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。 
※最終仕上げクロス SUPRA が試料と密着する場合、圧力を抑えるか、エンボスタイプのクロス SUPRA をご使用ください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

24 試料名 : 電子部品（セラミックスなど硬い材料を含む）

研磨クロス等 砥粒サイズ 伸展液 荷重 / 個 回転数 試料ホルダー
（回転方向）

時間

粗研磨

耐水研磨紙
P400

35 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
面だし

耐水研磨紙
P1200

15 μm 水道水 1.0DaN 300rpm
同方向              

150rpm
30sec

中間仕上

MED R
ダイヤモンドサスペンション

6 μm for MED R Lub 1.0DaN 150rpm
同方向              

135rpm
240sec

クロス
RAM

単結晶
ダイヤモンドスティック

1 μm　LDM
Lub 2.5DaN 150rpm

同方向              
135rpm

180sec

最終仕上
クロス

SUPRA

SPM
0.03 μm 

（水道水で 3 倍希釈）
− 1.5DaN 150rpm

逆方向              
100rpm

90sec
+30sec
（水）

※研磨面を削り込むには面出しに耐水研磨紙 P180（76 μm）を使うと時間を短縮できます。 
※耐水研磨紙 P400 は 60 秒で交換してください。　耐水研磨紙 P1200 は 30 秒で交換してください。
※ MED-R は壊れやすい試料には、圧力を極力抑えた設定でご使用ください。
※最終仕上げクロス SUPRA が試料と密着する場合、圧力を抑えるか、エンボスタイプのクロス SUPRA をご使用ください。 
※ 1DaN=10N ≒ 1kgf ≒ 2.2lbf

P. 30

P. 30

P. 30

P. 30

P. 33

P. 29

P. 33 P. 31

P. 29 P. 31

P. 33 P. 31

P. 32

P. 32 P. 31

P. 32

P. 33

P. 33

P. 33

P. 33
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実際の試料作製条件

１　条痕

２　エッジダレ

３　刺さり込み

４　隙間

５　洗浄染み

研磨失敗例と対策

対策

面出し研磨時に早めに耐水研磨紙を交換してください。

砥粒交換時には水洗いして、スペシメンドライヤーで研磨屑を吹き飛ばして

ください。

研磨盤の周辺を清掃してください。

最終仕上げに SPM 液体研磨剤を使用してください。

柔らかい研磨クロスに変えてください。

対策

試料と同程度の硬度の埋込樹脂を使用してください。

硬めのクロスに変えてください。

耐水研磨紙を 1 分以内に交換してください。 

I-MAX R、MED R などのベースが硬質で研削力の高いディスクを使用して

ください。

密着の良いエポキシ樹脂で埋め込んでください。

対策

耐水研磨紙を早めに交換してください。

単結晶のダイヤモンドスティック、ペーストを使用してください。

柔らかい研磨クロスに変えてください。

ルーブリカントの量を増やしてください。

ワックスを研磨紙の表面に塗ってください。

対策

流動性の良いエポキシ樹脂に変更してください。

真空含浸装置を使用してください。

埋込前に試料を洗浄して、切削液や手の脂を落としてください。

試料の寸法に合った成形型で埋め込んでください。

対策

密着性の良いエポキシ樹脂を使用してください。

スペシメンドライヤーで乾燥してください。

SPM（非結晶化）以外のコロイダルシリカを使った後はすぐに洗い流して

ください。

酸化物研磨剤の後は水バフを 30 秒～ 1 分かけてみてください。

中性洗剤を水で 100 倍に希釈した液を掛けて、流水で洗い流してください。
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カタログ No. について
ご注文は本カタログに記載されたカタログ No.を指定してください。
商品によりカタログ No.の桁数が異なります。

仕様について
製品の外観、デザイン及び仕様は改良のため、予告なしに変更することがあります。
予めご了承ください。

価格について
製品の価格については、「試料作製機器＆材料　価格表」を参照してください。
価格は予告なしに変更することがあります。予めご了承ください。

運送料金について ❶ 一回のご注文の合計金額が 20,000 円未満（消費税別）の場合は送料（実費）がかかります。

インチ換算について

本文中のインチ換算は次の通りです。

1 インチ

8 インチ

25.4mm

203mm

←→

←→

1¼インチ
10 インチ

31.75mm
254mm

←→
←→

1½インチ
12 インチ

38.1mm
305mm

←→
←→

ご注文の際のご注意とお願い

運送料金について ❷
左記マークのある商品は、荷具運送費の実費を申し受ける場合があります。
詳しくは当社または特約店、販売店にお問い合わせください。
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◎記載されている社名、商品名等は各社の商標または登録商標です。◎このカタログに掲載の商品に関す
るお問い合わせは上記までお願い致します。◎仕様および外観は、改良のため予告なく変更されることが
あります。◎本カタログの無断転載を禁じます。

安全に関するご注意
商品を安全にお使いいただくため、ご使用の前に必ず「取扱説明書」
をよくお読みください。

M1908-NS

ご用命は下記代理店に

● 東京メトロ東西線「東陽町駅」3番出口より徒歩8分

江東運転免許
試験場

3 番出口

←大手町 西船橋→

四
ツ
目
通
り

東陽町駅

東京メトロ東西線

第九機動隊

永代通り

明
治
通
り

精密測定機器と研究開発支援機器の技術商社

http://www.sankei-coltd.co.jp
本社営業部

筑波営業所

名古屋営業所

大阪営業所

関連会社

〒136-0075　東京都江東区新砂1-6-35　Nビル東陽町
TEL. 03-5665-0515    FAX. 03-5665-0520
　
〒300-2651　茨城県つくば市鬼ヶ窪 1139-1 中山商事（株）内
TEL. 029-839-1320     FAX. 029-839-1323

〒451-0031　名古屋市西区城西1-9-10-505
TEL. 052-528-4155     FAX. 052-528-4156

〒533-0033　大阪市東淀川区東中島2-9-15（日大和生ビル）
TEL. 06-6327-3850     FAX. 06-6327-1993

中山商事株式会社
中山テクノス株式会社
サービスメーカー株式会社


